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Prifen
Lange (L) der Zylinderkopfschrauben prifen
Hinweis

Anziehen
Gewinde der Zylinderkopfschrauben und
Gewindebohrungen im Zylinderkurbelgehause

Zylinderkopfschrauben am Gewinde und
Unterlagscheiben an den Auflagen

Zylinderkopfschrauben stufenweise in Reihenfolge

des Anziehschemas, beginnend mit 1

Anziehdrehmomente in Nm

Die Zylinderkopfschrauben unterliegen bei
jedem Anziehen einer bleibenden Langung.
Wird die Maximal-Lange (L) Gberschritten sind
sie zu erneuern.

reinigen.

Gepresste Flissigkeiten in den
Gewindebohrungen kénnen das
Zylinderkurbelgehause zerstoren.

mit Motorol eindlen.

anziehen.

1. Stufe 55 Nm

2. Stufe 90° Drehwinkel
3. Stufe 90° Drehwinkel

Die Zylinderkopfdichtung wird erst wasserdicht,
wenn der Motor Betriebstemperatur erreicht hat
und die Dichtung gequollen ist. Deshalb das
Klhlsystem erst abdriicken wenn der Motor
Betriebstemperatur erreicht hat.
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Zylinderkopfschrauben bei kaltem Motor 1. Stufe
2. Stufe 90° Drehwinkel

3. Stufe 90° Drehwinkel

55

Zylinderkopfschraube Lange in mm

Lange (L) neu Maximallange (L)
160 163,5 mm
Sonderwerkzeug

- N

617 589 00 10 00
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